金工实习教学大纲

一、课程基本信息

示例：
课程代码：****
课程名称：金工实习
英文名称：Metalworking Practice

开课学期：第3学期
课程性质：(必修    (选修

课程类别：(通识教育课程  (公共基础课程  (专业教育课程  (实践课程
学时/学分：****/1学分
适用专业：****专业
开课单位：****学院

开课学期：**学期
先修课程：工程制图
选用教材：工程训练简明教程，王铁成主编，机械工业出版社，2019

参考书目：

二、课程简介
示例：
本课程是机械设计制造及其自动化专业一门实践性的技术基础课，通过本课程的教学，使学生建立起相关机械制造、生产基本过程的感性认识，学习机械制造的基础工艺知识，了解机械制造生产的主要设备，培养学生的实践动手能力及综合创新能力，并能尝试运用工程基础知识解决复杂工程问题，为学习其他相关课程奠定必要的工程基础。

课程目标
（一）课程目标（建议2-5个课程目标）
示例：
课程目标1：了解机械制造的一般过程，熟悉机械零件的常用加工方法及其所用主要设备的工作原理与典型结构、工夹量具的使用以及安全操作技术。了解机械制造工艺知识和一些新工艺、新技术在机械制造中的应用。能够针对特定需求，设计相关方案并制定工艺流程。

课程目标2：培养学生运用常见金工工艺对常见机械零件的加工能力。能够正确理解团队中每位成员对实现团队目标的意义，并在团队中独立或合作开展工作。坚持立德树人，注重课程思政，在课程教学中注重介绍我国机电领域取得的科技成就，培养学生的爱国主义情操。

课程目标对毕业要求指标点的支撑关系

示例：
	毕业要求
	内涵观测点
	课程目标

	1：工程知识
	1.1能系统理解数学、自然科学、计算、工程科学理论基础并用于本专业领域工程问题的表述；
	课程目标1
(M)

	4：研究
	4.3能够根据实验方案构建实验系统，安全地开展实验，正确地采集实验数据；
	课程目标2
(M)

	6：工程与可持续发展
	6.1了解本专业领域的技术标准体系、知识产权、产业政策和法律法规，知晓和理解“联合国可持续发展目标SDG17”；
	课程目标3
(H)


注：1. H,M,L指的是课程对该毕业要求内涵观测点的支撑强度。H为强支撑、M为中支撑、L为弱支撑

2.课程目标需与毕业要求内涵观测点一一对应，即一个课程目标仅对应一个毕业要求观测点，一个观测点也仅对应一个课程目标，便于课程目标和毕业要求的达成评价实施。

教学进程安排
示例：

	周次
	时间分配/天
	教学主要内容
	教学方法

	11
	1
	焊接实训
	(课堂讲授 (示范操作
(实践探究 (课堂报告
(自主学习 (其它

	11
	1
	车工实训
	(课堂讲授 (示范操作
(实践探究 (课堂报告
(自主学习 (其它

	11
	1
	钳工实训
	(课堂讲授 (示范操作
(实践探究 (课堂报告
(自主学习 (其它

	11
	1
	刨床实训
	(课堂讲授 (示范操作
(实践探究 (课堂报告
(自主学习 (其它

	11
	1
	铣床实训
	(课堂讲授 (示范操作
(实践探究 (课堂报告
(自主学习 (其它

	11
	1
	车床实训
	(课堂讲授 (示范操作
(实践探究 (课堂报告
(自主学习 (其它

	11
	1
	实验报告撰写
	(课堂讲授 (示范操作
(实践探究 (课堂报告
(自主学习 (其它


教学内容及基本要求
示例：
实习1. 焊接实训
教学内容：
（1）常见焊接方法的分类及应用。
（2）焊条电弧焊的工艺过程，了解电焊条的组成、分类及作用。
（3）气焊、气割的基本原理及工艺过程。
（4）焊接生产安全知识。

课程思政：焊接是机械加工工艺中重要的材料成形方法。强调理论和实际相结合，引导学生注重“科学的严谨性”，引导学生对科研前沿问题的思考。
    教学及能力要求：
了解常见焊接的方法和电弧焊的基本知识和操作，熟悉焊条电弧焊平焊操作。了解气焊点火、火焰调整、灭火和平焊操作。
实习2. 车削加工实训 
教学内容：
（1）车削加工的基础知识。
（2）卧式车床主要组成、作用及型号。
（3）常用车刀的名称、用途、车刀的组成和切削部分的材料。
（4）车床上安装工件的常用方法。
（5）车削加工的基本安全操作知识。

课程思政：

车削是机械加工工艺中重要的材料成形方法。强调理论和实际相结合，引导学生注重“科学的严谨性”，引导学生对科研前沿问题的思考。
教学及能力要求：
了解车削工艺所完成的加工范围、CA6140车床的结构及操作；熟悉卧式车床的基本操作技能，掌握车外圆、车端面的基本操作技能；了解车锥面、钻孔、滚花、套丝、切槽和切断的方法；了解车削加工中常用刀具、夹具和量具的使用方法；了解车床的日常保养方法；独立完成实习件的车削加工。
实习3. ****
实习4. ****

课程考核及成绩评定方法
考核与评价方式及成绩评定

示例：
平时成绩占 **%：包括：出勤率和实习过程表现。

实习作品及报告占 **%：实验报告
课程目标达成考核与评价方式及成绩评定

示例：
	课程目标
	支撑毕业要求
	考核与评价方式及成绩比例（%）
	成绩

比例

（%）

	
	
	平 时 表 现
	
	实习作品及报告
	

	课程目标1
	支撑毕业要求 1.1
	**
	
	**
	**

	课程目标2
	支撑毕业要求4.3 
	**
	
	**
	**

	合计
	**
	
	**
	100


注：该表格中比例为课程整体成绩比例。

课程质量评价和持续改进
示例：
1、课程目标评价标准
平时表现评价标准  
	
	基本要求
	评价标准
	成绩比

例（%）

	
	
	优秀 

（0.9-1）
	良好（0.7-0.89）
	合格（0.6-0.69）
	不合格（0-0.59）
	

	平时表现
	实训过程认真，能正确解决设计过程中出现的问题，无缺勤。
	实训过程认真，能正确解决设计过程中出现的问题，无缺勤。
	实训过程认真，能解决设计过程中出现的问题，无缺勤。
	实训过程较认真，能基本解决设计过程中出现的问题，无缺勤。
	不能正确解决实训过程中出现的问题，缺勤三次以上。
	**


注：该表格中比例为大作业占平时成绩的比例。

实训作业考核与评价标准
	指标
	基本要求
	评价标准
	成绩比

例（%）

	
	
	优秀 

（0.9-1）
	良好（0.7-0.89）
	合格（0.6-0.69）
	不合格（0-0.59）
	

	培养学生了解机械制造工艺过程及相关的工程概念及安全概念
	了解机械制造工艺过程及相关的工程概念及安全概念
	较好了解机械制造工艺过程及相关的工程概念及安全概念
	了解机械制造工艺过程及相关的工程概念及安全概念
	基本了解机械制造工艺过程及相关的工程概念及安全概念
	不了解机械制造工艺过程及相关的工程概念及安全概念
	**

	培养学生掌握机械制造的各种常用加工方法基本的操作技能，毛坯和零件的加工工艺过程，常用设备、工装、夹具及量具的使用
	掌握机械制造的各种常用加工方法基本的操作技能，毛坯和零件的加工工艺过程，常用设备、工装、夹具及量具的使用
	较好掌握机械制造的各种常用加工方法基本的操作技能，毛坯和零件的加工工艺过程，常用设备、工装、夹具及量具的使用
	能掌握机械制造的各种常用加工方法基本的操作技能，毛坯和零件的加工工艺过程，常用设备、工装、夹具及量具的使用
	基本掌握机械制造的各种常用加工方法基本的操作技能，毛坯和零件的加工工艺过程，常用设备、工装、夹具及量具的使用
	不能掌握机械制造的各种常用加工方法基本的操作技能，毛坯和零件的加工工艺过程，常用设备、工装、夹具及量具的使用
	**


注：该表格中比例为期末考试试卷成绩比例。
2、课程达成情况分析及持续改进
课程结束后由课程责任教授以定量和定性评价方法，针对具体课程目标形成文字或图表形式的报告，针对学生个体和整体的学习成果评价并对相关问题进行分析；并对课程目标达成与课程在培养学生解决复杂工程问题能力的具体环节任务的达成相关性进行分析；对以上各薄弱项进行原因分析，提供持续改进建议，并由学院学术（教学）委员会进行审核。
                                                     撰写人：***

审核人：***


